
270 ТЕХНІЧНА ХІМІЯ - РОЗКИСЛЮВАЧІ ІРЖІ ТА ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ

Велика товщина захисного шару за 
один прохід
•	 Високий рівень безпеки за рахунок 

оптимального захисту від атмосферних 
впливів

•	 Мінімальні витрати часу, так як потрібно 
всього один робочий етап

•	 Рівномірне покриття

Регульований кут розпилення
Можливе напилення і на великі, і на малі 
поверхні

Оптимальний для точкового 
зварювання  
Швидке висихання 

Метал-спрей PERFECT
Тривалий захист для будь-яких металевих поверхонь

Галузь застосування:
Відновлює і захищає від корозії металеві 
поверхні, покращує їх зовнішній вигляд

Спосіб застосування:
Розпилити на оброблювану поверхню з 
відстані 25-30 см

Назва Об’єм, мл Арт. № Уп., шт.
Цинк-спрей Perfect 400 0893114113
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Світлий цинк-спрей Perfect 400 0893114114
Алюмінієвий спрей Perfect, матовий 400 0893114115
Спрей Perfect, нержавіюча сталь 400 0893114116

Спрей Perfect, бронза 400 0893114117
Спрей Perfect, мідь 400 0893114118

Алюмінієвий спрей Perfect, срібний глянець 400 0893114119

Технічні характеристики: 0893114113 0893114114 0893114115 0893114116 0893114117 0893114118 0893114119

Колір Цинк Цинк-світлий Алюміній Нерж. сталь Латунь Мідь Срібло

Хімічна чистота цинку 99% 98,5% 99% - - - -

Хімічна основа Акрилова смола
Суміш 
алкідної 
смоли

Комбінація алкідних полімерів Нітрильна комб. смола
Етил-целюлозна 
синтет. смола

Тест сольовий туман 
DIN 50021SS 500 годин 250 годин - - - - -

Товщина сухого шару 1 зворотно-
поступального руху прибл. 40 µм прибл. 50 µм прибл. 30 µм прибл. 25 µм прибл. 36 µм прибл. 7 µм

Висихання в порошок* 5 хв 15 хв 20-30 хв 15 хв 5 хв 6 хв 15 хв
Повне затвердіння* 60 хв 15-20 год 8 год 15-20 год 80 хв 90 хв 4-6 хв
Сухий при дотику* 18 хв 15-20 хв 45-60 хв 20 хв 14 хв 17 хв 25 хв
Точкова зварка Так Так ― ― ― ― ―

Термічна стабільність приблизно +400°C +240°C +250°C +240°C +100°C +100°C
+240°C, 

короткочасн. 
+400°C

Придатність до фарбування Умова: необхідне попереднє тестування!
Поверхності з хорошою адгезією Сталь, гальва-

нізована сталь
Феросплави, 
гальванізовані 
поверхні, 
полікарбонат, 
полістирол, 
PMMA

Метал, дерево, картон, 
полікарбонат, полістирол, 
PMMA

Латунь, сталь Мідь, сталь Метал, 
дерево, 
картон

*При рекомендованій товщині сухого шару

ПРИНЦИП РОБОТИ ГОЛОВКИ РЕГУЛЮВАННЯ РОЗПИЛЕННЯ
Шляхом обертання регулятора можна плавно змінювати кількість речовини, що 
розпилюється, та ширину розпилювального потоку (Схема розпилення, вид спереду).


