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Значення різання
Для М2 - М3

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М2 М2,5 М3

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 2387 3183 0,4 1910 2547 0,45 1592 2122 0.5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 1592 2387 0,4 1273 1910 0,45 1061 1592 0.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 1273 1592 0,4 1019 1273 0,45 849 1061 0.5

Арт. № 0653800800 0653801000 0653801200 0653801400 0653801600 0653802000

Тип різьби x номінальний 
діаметр M8 M10 M12 M14 M16 M20

Крок, мм 1,25 мм 1,5 1,75 2 2 2,5 

Довжина, мм 90 мм 100 110 110 110 140 

Діаметр валу, мм 8 мм 10 9 11 11 16 

Розмір квадрату, мм 6,2 мм 8 7 9 9 12 

DIN 371 371 376 376 376 376

Діаметр отвору, мм 6,8 мм 8,5 10,2 12 14 17,5 

Арт. № 0653802400 0653803000

Тип різьби x номінальний діаметр M24 M30

Крок, мм 3 3,5 

Довжина, мм 160 180 

Діаметр, мм 28 22 

Розмір квадрату, мм 14,5 18 

DIN 376 376

Діаметр отвору, мм 21 26,5 

Значення різання
Для М4 - М6

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М4 М5 М6

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 1194 1592 0,7 955 1273 0,8 796 1061 1

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 796 1194 0,7 637 955 0,8 531 796 1

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 637 796 0,7 509 637 0,8 424 531 1

Значення різання

Для М8 - М12

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М8 М10 М12

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 597 796 1,25 477 637 1,5 398 531 1.75

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 398 597 1,25 318 477 1,5 265 398 1.75

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 318 398 1,25 255 318 1,5 212 265 1.75


