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Глибина різання, мм Діаметр, мм Довжина, мм Арт. № Уп., шт.

30 28 64.2 0630930280 1

30 29 64.2 0630930290 1

30 30 64.2 0630930300 1

30 31 64.2 0630930310 1

30 32 64.2 0630930320 1

30 34 64.2 0630930340 1

30 35 64.2 0630930350 1

30 36 64.2 0630930360 1

30 38 64.2 0630930380 1

30 40 64.2 0630930400 1

30 45 64.2 0630930450 1

30 50 64.2 0630930500 1

50 12 84.6 0630940120 1

50 13 84.6 0630940130 1

50 14 84.6 0630940140 1

50 15 84.6 0630940150 1

50 16 84.6 0630940160 1

50 18 84.6 0630940180 1

50 20 84.6 0630940200 1

50 22 84.6 0630940220 1

50 24 84.6 0630940240 1

50 25 84.6 0630940250 1

50 26 84.6 0630940260 1

50 28 84.6 0630940280 1

50 30 84.6 0630940300 1

50 32 84.6 0630940320 1

50 35 84.6 0630940350 1

50 36 84.6 0630940360 1

50 40 84.6 0630940400 1

50 50 84.6 0630 940 500 1

Назва Діаметр, мм Довжина, мм Арт. № Уп., шт.

Штифт 6,3 75 0630930001 1

Параметри різання

Матеріал Міцність

 До d 36.0 До d 40.0 До d 50.0

vc n n n
від до від до від до від до

Низьколеговані термооброблені сталі ≤ 850 N/mm2 15 20 133 177 119 159 95 27

Нелеговані термооброблені сталі ≤ 1,000 N/mm2 10 13 88 115 80 103 64 83

Низьколеговані термооброблені сталі ≤ 1,000 N/mm2 10 13 88 115 80 103 64 83

Чавун ≤ 240 HB 20 25 177 221 159 199 127 159

Алюміній ≤ 450 20 25 177 221 159 199 127 159


