
Свердло спіральне SMART STEP EU+ HSCo NANOPROTECT, HEX, ZEBRA

SMART STEP EU+ HSCo nanoProtect 
спіральне свердло для дрилів/
шурупокрутів і тангенціальних 
ударних гайкокрутів

Надкоротка версія з нерівномірною 
ступінчасто-зсунутою геометрією вістря та 
покриттям для майже всіх матеріалів

Максимальний комфорт
• Розроблено для використання з 
тангенціальними ударними гайкокрутами 
для ще швидшої та безпечнішої роботи, 
оскільки відсутній зворотний крутний момент 
і, відповідно, навантаження на зап’ястя
• Надкоротка версія, подібна до DIN 1897, 
для максимальної стабільності та міцності
• Запатентована геометрія вістря 
SMART STEP з нерівномірним кроком для 
свердління з мінімальним зусиллям і точним 
напрямленням інструмента

Максимальний термін служби 
завдяки покриттю nanoProtect
• До 8 разів довший термін служби 
порівняно з нашим свердлом SMART STEP 
EU+ HSCo без покриття
• До 35 разів довший термін служби 
порівняно зі звичайними ударними 
свердлами HSS з покриттям

Максимальна швидкість
• До 2 разів швидше, ніж аналогічні 
спіральні свердла зі стандартною 
геометрією вістря, придатні для використання 
з ударними гайкокрутами

Максимальна точність
• Точні, круглі отвори без задирок і сколів
• Точне засвердлювання без зміщення від 
центру, а також просте розсвердлювання 
або збільшення вже існуючого отвору
Максимальна гнучкість у застосуванні
• Універсальне використання майже з усіма 
матеріалами
• Можна використовувати як з 
тангенціальними ударними гайкокрутами, так 
і традиційно в дрилях/шурупокрутах або на 
колонних і стійкових свердлильних верстатах

Хвостовик 1/4 дюйма, тип E
• Виготовлений із цільного матеріалу для 
максимально можливої осьової точності та 
точності розмірів
• Надійна фіксація та оптимальна передача 
крутного моменту в патроні
• Надзвичайно швидка заміна інструмента в 
тангенціальних ударних гайкокрутах
• Без заклинювання під час виходу свердла 
з отвору

Доступно виключно у WÜRTH

Упаковка виготовлена зі 100 % PCR (переробленого пластику з побутових 
відходів) і на 100 % придатна для переробки

Властивість Значення

Підходить для типу обладнання Акумуляторні шурупокрути, Дрилі, 
Свердлильні верстати, Ударні гайкокрути

Оброблювані матеріали
Сталь, Нержавійна сталь, Чавун, Титан, 
Спеціальні сплави, Алюміній, Кольорові 
метали

Якість ZEBRA-Premium

Діаметр хвостовика 1/4 дюйм

Форма хвостовика Шестигранне кріплення для біт, форма E, 
DIN3126

Покриття nanoProtect

Ріжучий матеріал HSCo

Підходить для свердлильного верстату (оцінка 
в балах) ●●●●

Підходить для акумуляторних дрилів-
шурупокрутів (оцінка в балах) ●●●●

Термін служби (оцінка в балах) ●●●●

Швидкість свердління (оцінка в балах) ●●●●

Універсальність (оцінка в балах) ●●●●

Самоцентрування Так

Підходить для межі міцності до 1400 Н/мм²

Якість отвору (оцінка в балах) ( ) ●●●●

Підходить для вертикально-свердлильного 
верстата зі станиною (оцінка в балах) ●●●●

Характер свердління (оцінка в балах) 4 з 4 балів

Система маркування       Універсальний



Діаметр (Ø), мм Довжина (l1), 
мм

Довжина 
спіральної 

частини (l2), мм

Довжина 
саморізу зі 

свердлом (l3), мм

Ефективна 
довжина (l4), 

мм
Арт. № Уп., шт.

3   46   16   1.84   10.66   0626990030 1

4   55   22   2.98   12.77   0626990040 1

4.2   55   22   3.16   12.34   0626990042 1

5   62   26   3.91   15.59   0626990050 1

6   66   28   5.46   16.04   0626990060 1

7   74   34   7.29   18.21   0626990070 1

8   79   37   9   19.26   0626990080 1

9   84   40   10.3   20.37   0626990090 1

10   89   43   11.8   20.75   0626990100 1

11 95 47 13 22.55 0626990110 1

Сфера застосування

• Ідеально підходить для використання з тангенціальними ударними гайкокрутами
• Ідеально підходить для використання в акумуляторних шурупокрутах, а також у ручних дрилях і на колонних та стійкових свердлильних
верстатах
• Універсальне застосування майже для всіх матеріалів, таких як нержавіюча сталь (наприклад, V2A, V4A), жароміцні сталі та титан, а також
для загального застосування у звичайних сталях міцністю до 1400 Н/мм², а також у чавуні, алюмінії, пластмасах, кольорових металах, твердих і
щільних породах деревини, а також м’якій і легкій деревині
• Ідеально підходить для свердління отворів у круглих трубах (наприклад, у конструкціях огорож), для висвердлювання шпильок, отворів під
заклепки, а також для свердління листового металу та тонкостінних профілів
• Ідеально для високоточного, комфортного та швидкого свердління в суцільному матеріалі
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