
ЛІВОСТОРОННІ СВЕРДЛА HSCO TIN

Особливості
 ▯ Кут при вершині свердла: 118°
 ▯ Укорочена, зміцнена конструкція 

свердла
 ▯ Точне свердління
 ▯ Хрестоподібна заточка свердел
 ▯ Відмінне центрування навіть на 

круглих поверхнях
 ▯ Шліфований профіль свердла
 ▯ Точна геометрія спіральної 

частини і ріжучих кромок
 ▯ Довгий термін служби
 ▯ Швидкоріжуюча кобальтова сталь 

(HSCO) і зносостійке покриття TiN 
(нітрид титану)

 ▯ HSCO сталь має максимальну 
робочу температуру 500°

 ▯ Покриття TiN збільшує 
термостійкість до 600 °;                 
В результаті, термін служби 
свердла збільшується до трьох 
разів у порівнянні зі свердлами 
HSCO без покриття

Комплектація К-ть
Свердло 3.2 мм 1 шт.

Свердло 4.8 мм 1 шт.
Свердло 6.4 мм 1 шт.
Свердло 8.0 мм 1 шт.
Свердло 8.7 мм 1 шт.
Артикул 0626920001

Примітка:
Основне призначення - для висвердлювання зламаних болтів і шпильок.

Спосіб застосування
Свердла застосовуються в реверсивних електро- і пневмоінструментах. 
Рекомендована швидкість обертання при свердлінні - не більше 600 об / хв.
Даний набір може бути відмінним доповненням до набору екстракторів для 
вивертання зламаних шпильок і болтів.

Увага!
Використання під час роботи мастильно-охолоджувальної рідини підвищує 
ресурс інструменту і покращує якість отворів.

Діаметр (Ø)
мм

Довжина 
мм

Довжина роб. 
частини  мм

Артикул Уп. Шт.

3.2 52 20 0626 920 320

1
4.8 62 26 0626 920 480
6.4 71 30 0626 920 640
8.0 80 40 0626 920 800
8.7 85 41 0626 920 870

Підходить для роботи з матеріалами Сталь, н/ж сталь
Стандарт/ глибина свердління DIN 1897 / 3 х діам. свердла
Хвостовик Циліндричний
Покриття TiN
Ріжучий матеріал HSCo
Підходить для дриля ( к-ть балів) 3 з 4 балів
Підходить для акумуляторного дриля ( к-ть балів) 3 з 4 балів
Підходить для свердлильного верстата ( к-ть балів)  4 з 4 балів
Підходить для фрезерно-свердлильного центру ( к-ть балів)   4 з 4 балів

   Сталь   Н/ж сталь 
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LEFTHAND DRILL BIT DIN 1897 HSCO TIN TYP LN

TIN head coated assembly 
stainless steel drill for working 
in steel, tip angle 118°.

Precise drilling
The sturdy twist drill with its short design 
provides for quick drilling.

Self-centering
The crosswise grinding ensures an 

materials, eliminating the need for 
center-punching or piloting.

Long tool life
Thanks to HC (High Speed Cutting) 
grinding and the related precise cutting 
geometry, a constant drilled-hole quality 
is ensured with simultaneous high 
precision and a long tool life.

TIN (Titan-Nitrid) coated
HSCO Steel has a maximum application 
temperature of 500º.
The TIN coating increase the heat 
resistance up to 600º, which causes up 
to 3 times more tool life in comparison 
with a none coated HSCO drill.

Description 
in mm

Complete length 
in mm

Flute length 
in mm

Art. P. Qty.

Ø 3,2 mm 52 20 0626 920 320 1
Ø 4,8 mm 62 26 0626 920 480 1
Ø 6,4 mm 71 30 0626 920 640 1
Ø 8,0 mm 80 40 0626 920 800 1
Ø 8,7 mm 85 41 0626 920 870 1

Contents Art. P. Qty.
One of each size:
Ø 3,2/4,8/6,4/8,0/8,7

0626 920 001 1

Properties:

Tool life:
Drilling speed:
Drilled-hole quality:
Versatility:
Drilling behavior:

Stainless Steel Steel

Набір свердел WN тип RN, 5 шт.


