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Мітчик машинний HSCo NeoTap зелений, наскрізний отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для обробки 
легованих або високолегованих сталей 
(нержавіюча сталь), а також корозійно- та 
кислотостійких сталей. Також підходить для 
обробки звичайних сталевих матеріалів з 
міцністю до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія з поєднанням 
лівої спіралі та зрізу
Оптимізоване, надійне видалення стружки

Гомогенізована структура поверхні 
завдяки новітньому процесу обробки
Відмінне видалення стружки

Ексклюзивно в Würth

Наддовга канавка 
Оптимізована подача охолоджуючої рідини для 
глибокої різьби

Геометрія різання, точно адаптована до 
нержавіючої сталі

Термін служби до 50% довший у порівнянні 
зі звичайними машинними мітчиками

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Нержавіюча сталь, сталь

Тип отвору Наскрізний отвір ≤ 3xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний верстат

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Форма D

Форма валу Циліндричні з квадратним приводом

Допуск різьби ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Формування стружки

Різання

Матеріальна підгрупа

Сульфуровані нержавіючі сталі, 
аустенітні нержавіючі сталі, 
мартенситні нержавіючі сталі, 
загальні конструкційні сталі, 
нелеговані загартовані сталі, 
леговані загартовані сталі, азотовані 
сталі, інструментальні сталі, 
швидкорізальні сталі

Система кольорового кодування    Нержавіюча сталь     Сталь

Артикул 0655 700 300 0655 700 400 0655 700 500 0655 700 600 0655 700 800 0655 701 000

Тип різьби x номінальний діаметр M3 M4 M5 M6 M8 M10

Крок 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм 1,25 мм 1,5 мм

Довжина 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм 90 мм 100 мм

Діаметр 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Розмір квадрату 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм 6,2 мм 8 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм 6,8 мм 8,5 мм



Артикул 0655 701 200 0655 701 400 0655 701 600 0655 702 000

Тип різьби x номінальний діаметр M12 M14 M16 M20

Крок 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 9 мм 11 мм 12 мм 16 мм

Розмір квадрату 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 376 376 376 376

Діаметр отвору 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Значення різання

Значення різання

Для М3 - М5

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М3 М4 М5

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 849 1061 0,5 637 796 0,7 509 637 0,8

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 849 1.273 0,5 637 955 0,7 509 764 0,8

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Для М6 - М10

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М6 М8 М10

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 424 531 1 318 398 1,25 255 318 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 318 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 212 318 1 159 239 1,25 127 191 1,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 424 637 1 318 477 1,25 255 382 1,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 382 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5



Значення різання

Для М20

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М20

n f

від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 127 159 2,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 127 191 2,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Легенда

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Значення різання

Для М12 - М16

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М12 М14 М16

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 10 15 212 265 1,75 182 227 2 159 199 2

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 8 12 212 318 1,75 182 273 2 159 239 2

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Машинний мітчик HSCo VaryTap зелений, глухий отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для обробки 
легованих або високолегованих сталей 
(нержавіюча сталь), а також корозійно- та 
кислотостійких сталей. Також підходить для 
обробки звичайних сталевих матеріалів з 
міцністю до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія Vario
Оптимізоване видалення стружки

Оптимізована підготовка ріжучої кромки 
завдяки багатоетапному процесу обробки
Чудове видалення стружки та ідеальне збереження 
калібру

Ексклюзивно в Würth

Наддовга канавка
Оптимізована подача охолоджуючої рідини для 
глибокої різьби

Геометрія різання, точно адаптована до 
нержавіючої сталі
Термін служби до 50% довший у порівнянні 
зі звичайними машинними мітчиками

Коса різьбова частина
Зменшення ризику сколів на інструменті під час 
повернення

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Нержавіюча сталь, сталь

Тип отвору Базовий отвір ≤ 2,5xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
стовпчастий свердильний верстат

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Пуста

Форма С

Кут гвинтової лінії 450 Vario

Форма валу Циліндричні з квадратним приводом

Кран допуску ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Формування стружки

Різання

Матеріальна підгрупа

Сульфуровані нержавіючі сталі, 
аустенітні нержавіючі сталі, 
мартенситні нержавіючі сталі, 
загальні конструкційні сталі, 
нелеговані загартовані сталі, 
леговані загартовані сталі, азотовані 
сталі, інструментальні сталі, 
швидкорізальні сталі

Система кольорового кодування    Нержавіюча сталь     Сталь

Артикул 0655 800 300 0655 800 400 0655 800 500 0655 800 600 0655 800 800 0655 801 000

Тип різьби x номінальний діаметр M3 M4 M5 M6 M8 M10

Крок 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм 1,25 мм 1,5 мм

Довжина 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм 90 мм 100 мм

Діаметр 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм 8 мм 10 мм

Розмір квадрату 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм 6,2 мм 8 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм 6,8 мм 8,5 мм



Артикул 0655 801 200 0655 801 400 0655 801 600 0655 802 000

Тип різьби x номінальний діаметр M12 M14 M16 M20

Крок 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 9 мм 11 мм 12 мм 16 мм

Розмір квадрату 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 376 376 376 376

Діаметр отвору 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Значення різання

Значення різання

Для М3 - М5

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М3 М4 М5

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 849 1061 0,5 637 796 0,7 509 637 0,8

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 637 849 0,5 477 637 0,7 382 509 0,8

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 424 637 0,5 318 477 0,7 255 382 0,8

Для М6 - М10

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М6 М8 М10

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 424 531 1 318 398 1,25 255 318 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 318 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 212 318 1 159 239 1,25 127 191 1,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 382 424 1 239 318 1,25 191 255 1,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 212 382 1 159 239 1,25 127 191 1,5



Значення різання

Значення різання

Для М12 - М16

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М12 М14 М16

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 212 265 1,75 182 227 2 159 199 2

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 159 212 1,75 136 182 2 119 159 2

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 106 159 1,75 91 136 2 80 119 2

Для М20

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М20

n f

від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 8 10 127 159 2,5

Сталь < 1000 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Сталь < 1200 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Нержавіюча сталь

Нержавіюча сталь < 850 Н/мм2 6 8 95 127 2,5

Нержавіюча сталь > 850 Н/мм2 4 6 64 95 2,5

Легенда

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Машинний мітчик HSCo VaryTap синій, глухий отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для загального 
широкого застосування в сталях з міцністю 
до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія Vario
Оптимізоване видалення стружки, запобігає 
накопиченню стружки

Оптимізована підготовка ріжучої кромки 
завдяки багатоступінчатому процесу 
обробки
Чудове видалення стружки та ідеальна відповідність 
калібру

Ексклюзивно в Würth

Кутова різьбова частина
Зменшення ризику сколів на інструменті

Термін служби до 30 % довший, ніж у 
звичайних машинних мітчиків

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Сталь

Тип отвору Глухий отвір ≤ 2,5xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
свердлильний верстат на підставці

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Рівна

Форма C

Кут повороту 450 Vario

Форма валу Циліндричний з квадратним 
приводом

Кран допуску ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Поведінка при різанні

Формування стружки

Матеріальна підгрупа Загальноконструкційні сталі, нелего-
вані відпусткові сталі

Система кольорового кодування    Сталь

Артикул 0653 800 200 0653 800 250 0653 800 300 0653 800 400 0653 800 500 0653 800 600

Тип різьби x номінальний 
діаметр M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Крок 0,4 мм 0,45 мм 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм

Довжина 45 мм 50 мм 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм

Діаметр 2,8 мм 2,8 мм 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм

Розмір квадрату 2,1 мм 2,1 мм 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 1,6 мм 2,05 мм 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм



Значення різання
Для М2 - М3

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М2 М2,5 М3

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 2387 3183 0,4 1910 2547 0,45 1592 2122 0.5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 1592 2387 0,4 1273 1910 0,45 1061 1592 0.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 1273 1592 0,4 1019 1273 0,45 849 1061 0.5

Артикул 0653 800 800 0653 801 000 0653 801 200 0653 801 400 0653 801 600 0653 802 000

Тип різьби x номінальний 
діаметр M8 M10 M12 M14 M16 M20

Крок 1,25 мм 1,5 мм 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 90 мм 100 мм 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр валу 8 мм 10 мм 9 мм 11 мм 11 мм 16 мм

Розмір квадрату 6,2 мм 8 мм 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 371 371 376 376 376 376

Діаметр отвору сердечника 6,8 мм 8,5 мм 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Артикул 0653 802 400 0653 803 000

Тип різьби x номінальний діаметр M24 M30

Крок 3 мм 3,5 мм

Довжина 160 мм 180 мм

Діаметр 28 мм 22 мм

Розмір квадрату 14,5 мм 18 мм

DIN 376 376

Діаметр отвору 21 мм 26,5 мм

Значення різання
Для М4 - М6

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М4 М5 М6

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 1194 1592 0,7 955 1273 0,8 796 1061 1

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 796 1194 0,7 637 955 0,8 531 796 1

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 637 796 0,7 509 637 0,8 424 531 1

Значення різання

Для М8 - М12

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М8 М10 М12

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 597 796 1,25 477 637 1,5 398 531 1.75

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 398 597 1,25 318 477 1,5 265 398 1.75

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 318 398 1,25 255 318 1,5 212 265 1.75



Значення різання

Ключ

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість обертання [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Для М14 - М20

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М14 М18 М20

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 341 455 2 298 398 2 239 318 2.5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 227 341 2 199 298 2 159 239 2.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 182 227 2 159 199 2 127 159 2.5

Для М24 - М30

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М24 М30

n f n f

від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 199 265 3 159 212 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 8 10 133 199 3 106 159 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 106 133 3 85 106 1,5

Значення різання

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010



Мітчик машинний HSCo NeoTap синій, наскрізний отвір DIN 371/376

Інноваційний інструмент для загального, 
широкого застосування в сталях міцністю 
до 1200 Н/мм2.

Нова розроблена геометрія, що поєднує 
ліву спіраль і спіральний вхід
Оптимізоване, надійне видалення стружки

Гомогенізована структура поверхні 
завдяки новітньому процесу обробки
Відмінне видалення стружки

Ексклюзивно в Würth

Термін служби до 30 % довший, ніж у 
звичайних машинних мітчиків

Тип різьби Метрична різьба

Матеріал для обробки Сталь

Тип отвору Розмір отвору ≤ 3xD

Підходить для типу машини Фрезерно-свердлильний центр, 
свердлильний верстат на підставці

Якість ZEBRA-преміум

Ріжучий матеріал HSCo

Поверхня Рівна

Форма D

Форма валу Циліндричний з квадратним 
приводом

Допуск різьби ISO 2X (6HX)

Підходить для міцності на розрив до 1200 Н/мм2

Термін служби

Різьба

Універсальність

Поведінка при різанні

Формування стружки

Матеріальна підгрупа Загальноконструкційні сталі, нелего-
вані сталі

Система кольорового кодування    Сталь

Артикул 0653 700 200 0653 700 250 0653 700 300 0653 700 400 0653 700 500 0653 700 600

Тип різьби x номінальний 
діаметр M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Крок 0,4 мм 0,45 мм 0,5 мм 0,7 мм 0,8 мм 1 мм

Довжина 45 мм 50 мм 56 мм 63 мм 70 мм 80 мм

Діаметр 2,8 мм 2,8 мм 3,5 мм 4,5 мм 6 мм 6 мм

Розмір квадрату 2,1 мм 2,1 мм 2,7 мм 3,4 мм 4,9 мм 4,9 мм

DIN 371 371 371 371 371 371

Діаметр отвору 1,6 мм 2,05 мм 2,5 мм 3,3 мм 4,2 мм 5 мм



Значення різання
Для М2 - М3

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М2 М2,5 М3

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 2387 3183 0,4 1910 2547 0,45 1592 2122 0.5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 1592 2387 0,4 1273 1910 0,45 1061 1592 0.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 1273 1592 0,4 1019 1273 0,45 849 1061 0.5

Артикул 0653 700 800 0653 701 000 0653 701 200 0653 701 400 0653 701 600 0653 702 000

Тип різьби x номінальний 
діаметр M8 M10 M12 M14 M16 M20

Крок 1,25 мм 1,5 мм 1,75 мм 2 мм 2 мм 2,5 мм

Довжина 90 мм 100 мм 110 мм 110 мм 110 мм 140 мм

Діаметр 8 мм 10 мм 9 мм 11 мм 11 мм 16 мм

Розмір квадрату 6,2 мм 8 мм 7 мм 9 мм 9 мм 12 мм

DIN 371 371 376 376 376 376

Діаметр отвору 6,8 мм 8,5 мм 10,2 мм 12 мм 14 мм 17,5 мм

Артикул 0653 702 400 0653 703 000

Тип різьби x номінальний діаметр M24 M30

Крок 3 мм 3,5 мм

Довжина 160 мм 180 мм

Діаметр 28 мм 22 мм

Розмір квадрату 14,5 мм 18 мм

DIN 376 376

Діаметр отвору 21 мм 26,5 мм

Значення різання
Для М4 - М6

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М4 М5 М6

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 1194 1592 0,7 955 1273 0,8 796 1061 1

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 796 1194 0,7 637 955 0,8 531 796 1

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 637 796 0,7 509 637 0,8 424 531 1

Значення різання

Для М8 - М12

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М8 М10 М12

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 597 796 1,25 477 637 1,5 398 531 1.75

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 398 597 1,25 318 477 1,5 265 398 1.75

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 318 398 1,25 255 318 1,5 212 265 1.75



Значення різання

Ключ

vc = швидкість різання [м/хв]

f = подача [мм/об]

n = швидкість обертання [об/хв]

Наведені рекомендації щодо різання є орієнтовними та повинні бути адаптовані до відповідних умов.

Для М14 - М20

Позначення матеріалу Міцність на 
розрив

vc

М14 М18 М20

n f n f n f

від до від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 341 455 2 298 398 2 239 318 2.5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 227 341 2 199 298 2 159 239 2.5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 182 227 2 159 199 2 127 159 2.5

Для М24 - М30

Позначення матеріалу Міцність на розрив
vc

М24 М30

n f n f

від до від до від до

Сталь

Сталь < 850 Н/мм2 15 20 199 265 3 159 212 1,5

Сталь < 1000 Н/мм2 10 15 133 199 3 106 159 1,5

Сталь < 1200 Н/мм2 8 10 106 133 3 85 106 1,5

Значення різання

Деталі/Застосування

Підказка
Під час нарізання різьби необхідно додати достатню кількість охолоджувальної та мастильної рідини.

Додаткові продукти Артикул

Масло для свердління та різання CUT+COOL ULTRA 0893 050 030

Масло для свердління та різки CUT+COOL Perfect 0893 050 008

Паста для свердління та різання Cut and Cool Perfect 0893 050 010


